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CHIPeSUIRFEIR

ER-SPANNZANGEN FUR CHIPSURFER

ER-SPANNZANGEN FUR

CHIP-SURFER WECHSELKOPFSYSTEM

Mono ER-Spannzangen -> robust und flexibel

GréBen ER11 - ER32 fiir ChipSurfer Ts5 - Ts15

ER32 zylindrisch mit innerer KiihImittelzufuhr *

Variable Langen verfiigbar ©

Kiirzere Bauweise gegeniiber Kombinationen mit Verlingerungen
Erhohte Prozesssicherheit ©

Verkiirzung von Riist- und Werkzeugwechselzeiten ©
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OSUIRIFE[R ER-SPANNZANGEN
@ Produktbeschreibung

Neue Serie monolithischer Spannzangen mit Ts-Anbindung fiir das Ingersoll ChipSurfer Wechselkopfsystem.

Die Serie wird in den gangigen GroBen ER11/ER16/ER20/ER25 sowie ER32 fiir alle TS-GroBen Ts05 - Ts15 zur Verfiigung
stehen.

Die ER32-Spannzangen der zylindrischen Ausfiihrung werden zusétzlich mit innerer KiihImittelzufuhr ausgestattet.

@ Anwendungsbereich

Anwendung auf allen gdngigen Bearbeitungsmaschinen wie Dreh-,Dreh-Frés-, Fras-Drehzentren sowie Langdrehmaschinen
mit angetriebenen Spindeln und entsprechenden ER-Spannzangenaufnahmesystemen.

Angewendet werden die CS-Mono-Spannzangen auch auf gangigen ER-Spannzangenaufnahmen an Frasmaschinen und BAZ.

@ Vorteile

® Mono/solid ER-Spannzangen === robust und stabil

® Von ER11 - ER32

® Ab ER32 mit innerer Kithimittelzufuhr

® Fiir ChipSurfer Ts5 - Ts15

® Variable Langen verfiigbar

® Kiirzere Bauweise gegeniiber Kombinationen mit Verldngerungen
® Erhdhte Prozesssicherheit

® Verkiirzung von Riist- und Werkzeugwechselzeiten
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B CHIPeSUIRS=ZE/R ER..SA_ SPANNZANGEN ZYLINDRISCH

DIN 6499 L
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Artikel-Nr.

ER11T05SA-02 7,6 22 4 15 "

ER11T05SA-05 76 285 105 15 1

ER16T05SA-02 76 315 4 15 16

ER16T06SA-02 92 315 4 T6 16

ER16T08SA-02 1,6 315 4 8 16

ER16T05SA-05 7,6 38 105 TS5 16

ER16T06SA-05 9,2 38 105 T6 16

ER16T08SA-06 1.6 405 14 8 16

ER20T05SA-02 76 355 4 5 20

ER20T06SA-02 92 355 4 T6 20

ER20T08SA-02 11,6 355 4 18 20

ER20T10SA-02 153 355 4 110 20

ER20T05SA-05 7,6 42 105 15 20

ER20T06SA-05 9,2 42 105 T6 20

ER20T08SA-06 1.6 445 13 T8 20

ER20T10SA-07 153 475 16 110 20

ER25T05SA-02 7.6 38 4 15 25

ER25T06SA-02 9,2 38 4 T6 25

ER25T06SA-05 925 445 105 T6 25

ER25T08SA-02 1.6 38 4 T8 25

ER25T08SA-05 1.6 445 105 T8 25

ER25T10SA-02 153 38 4 710 25

ER25T10SA-05 153 445 105 T10 25

ER25T12SA-02 183 38 4 T2 25

ER25T12SA-05 183 445 105 T12 25 =
ER32T05SA-10 7.6 65 25 105 32 v 020
ER32T05SA-20 7,6 80 40 T05 32 v 023
ER32T06SA-10 9,2 65 25 T06 32 v 023
ER32T06SA-20 9,2 80 40 T06 32 v 022
ER32T08SA-10 1.6 65 25 T08 32 v 020
ER32T08SA-20 116 90 50 108 32 v 023
ER32T10SA-10 153 65 25 710 32 v 020
ER32T10SA-20 152 90 50 710 32 v 025
ER32T12SA-10 183 65 25 T2 32 v 022
ER32T12SA-20 183 90 50 T12 32 v 022
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Artikel-Nr. a Ts ER
ER32T06SA018 9,2 65 25 18 - T6 32
ER32T065K022 9,6 65 25 223 5 T6 32
ER32T065K047 9,6 90 50 473 5 T6 32
ER32T065K074 96 115 75 74, 5 T6 32
ER32T065K045 9,6 90 50 45 1 T6 32
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ER-Spannzange
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Schrupp- / Schlichtfréser

Schruppfraser

R

Schaftfraser
mit Eckenradius 45°

Schaftfraser
mit Eckenradius 30°

Schaftfraser
NE-Geometrie

Schlichtfraser
mit Eckenradius 45°

HSK Aufnahme

|

konische Aufnahme
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Kugelfrser —> || ) =
Verldngerung H ) |
Nutenfréser zylindrische Aufnahme
Bohrfréser

2 1/

p-1 abgesetzte zylindrische
Aufnahme

Fasfraser

AuBenradiusfraser

Fas- / Nutenfraser

-2 00

Adapter fiir metrische Gewinde

Gewindefraser
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Zentrierbohrer ¢

Der CHIPSURFER gehort zu einer modularen Werkzeugfamilie, bestehend aus

einem Schaft und mehreren auswechselbaren Kopfen fiir die verschiedensten
Anwendungen.

e Vor- und Fertigfrésen von 2D- und 3D-Konturen.

“ e Frasen von Schultern mit enggezahnten 90° Fréskopfen.
gewinde * Spezielle Nutfraskpfe fiir Stahl und Aluminium.

6,418 105 / e Sondergeometrien durch neue Sintertechnologie méglich.
9,5 106 10 o Steife Schraubverbindungen fiir vibrationsfreies Frasen und héhere Vorschiibe.
12,7 108 15 * Unterschiedliche Werkzeugschifte fiir optimale Konturanpassung.
159 110 28 * Bei dem Wechsel der Kopfe ist auf den Anzug zu achten.
19 112 28 * Planfléche des Kopfes und des Halters miissen plan sitzen.
25,4 715 28 e Vor Anzug bitte auf Sauberkeit priifen.

Vorteile:
e Blitzschnelles Austauschen der Fraskdpfe an der Maschine.
* Hohe Wiederhol- und Rundlaufgenauigkeit.
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 (0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

Niederlassung Wulften:

SteinstraBe 11

37199 Wulften

Telefon: +49(0)556-99 55 98-0
Telefax: +49(0)556-99 55 98-25
E-Mail: wulften@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 68 4524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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